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Form 1. Federenden angelegt 

und geschliffen

Form 2. Federenden

angelegt

Form 3. Federenden

angelegt, geschmiedet

und geschliffen

Anzahl der federnden Windungen

Gesamtanzahl der Windungen

Windungsrichtung rechts

links

Entgraten der Federenden nicht

innen

aussen

Arbeitsweg (Hub)

Lastspielfrequenz

Draht- oder gezogen

Staboberfläche gewalzt

spitzenlos geschliffen

Feder kugelgestrahlt

Oberflächenschutz :

Zulässige Schubspannung

gerechnet mit Schubmodul

Zusätzliche Angaben :

Zulässige  Abweichungen

  nach EN 15800

    Gütegrad

nach

DIN 2096

De, Di

L0

F1

F2

e1
e2

d

Fertigungsausgleich durch:

a) wenn eine Federkraft und die zuge-
   hörige Länge vorgeschrieben sind

b) wenn eine Federkraft, die zugehörige

Länge und L0 vorgeschrieben sind

c) wenn zwei Federkräfte und die zu-

   gehörigen Längen vorgeschrieben

sind

L0
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d

n und

De, Di

L0, n und

d

L0, n und

De, Di

Prüffedern setzen !

übrige Federn gesetzt
ungesetzt liefern

Ungesetzt zu liefernde
Federn dürfen länger

sein als L0

1
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3

4

5

6
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13

1 2 3

n = 1/s

Arbeitstemperaturbereich von 0 bis 100 °C

nach T4 - EN10218-2

24.07.2015 11:44 - HEXAGON FED5 V13.3 #0470 - Technische Federn Hopp - 

Zust. Änderung Datum Name

Datum Name

Bearb.

Gepr.

Norm

C
o

p
yi

n
g

 o
f 
th

is
 d

o
cu

m
e

n
t 
a

n
d

 g
iv

in
g

 it
 t
o

 o
th

e
r 

a
n

d
 t
h

e
 u

se
o

r 
co

m
m

u
n

ic
a

tio
n

 o
f 
th

e
 c

o
n

te
n

ts
 t
h

e
ro

f,
 a

re
 f
o

rb
id

d
e

n
 w

ith
-

o
u

t 
e

xp
re

ss
 a

u
th

o
ri
ty

. 
O

ff
e

n
d

e
rs

 a
re

 li
a

b
le

 t
o

 t
h

e
 p

a
ym

e
n

t
o

f 
d

a
m

a
g

e
s.

 A
ll 

ri
g

h
ts

 a
re

 r
e

se
rv

e
d

 in
 t
h

e
 e

ve
n

t 
o

f 
th

e
 g

ra
n

t
o

f 
a

 p
a

te
n

t 
o

r 
th

e
 r

e
g

is
tr

a
tio

n
 o

f 
a

 u
til

ity
 m

o
d

e
l o

r 
d

e
si

g
n

.

W
e

ite
rg

a
b

e
 s

o
w

ie
 V

e
rv

ie
lfä

lti
g

u
n

g
 d

ie
se

r 
U

n
te

rl
a

g
e

, 
V

e
r-

w
e

rt
u

n
g

 u
n

d
 M

itt
e

ilu
n

g
 ih

re
s 

In
h

a
lts

 n
ic

h
t 
g

e
st

a
tt
e

t,
 s

o
w

e
it

n
ic

h
t 
a

u
sd

rü
ck

lic
h

 z
u

g
e

st
a

n
d

e
n

. 
Z

u
w

id
e

rh
a

n
d

lu
n

g
e

n
 v

e
rp

fli
ch

-
te

n
 z

u
 S

ch
a

d
e

n
se

rs
a

tz
. 
A

lle
 R

e
ch

te
 f
ü

r 
d

e
n

 F
a

ll 
d

e
r 

P
a

te
n

t-
e

rt
e

ilu
n

g
 o

d
e

r 
G

e
b

ra
u

ch
sm

u
st

e
r-

E
in

tr
a

g
u

n
g

 v
o

rb
e

h
a

lte
n

.

24.07.2015

Blatt

Bl.

konische Druckfeder

Technische Federn Hopp

24.07.2015 11:44

HEXAGON   FED5  -  Kegelstumpffeder  V13.3

Form 1. Federenden angelegt 

und geschliffen

Form 2. Federenden

angelegt

Form 3. Federenden

angelegt, geschmiedet

und geschliffen

Anzahl der federnden Windungen

Gesamtanzahl der Windungen

Windungsrichtung rechts

links

Entgraten der Federenden nicht

innen

aussen

Arbeitsweg (Hub)

Lastspielfrequenz

Draht- oder gezogen

Staboberfläche gewalzt

spitzenlos geschliffen

Feder kugelgestrahlt

Oberflächenschutz :

Zulässige Schubspannung

gerechnet mit Schubmodul

Zusätzliche Angaben :

Zulässige  Abweichungen

  nach EN 15800

    Gütegrad

nach

DIN 2096

De, Di

L0

F1

F2

e1
e2

d

Fertigungsausgleich durch:

a) wenn eine Federkraft und die zuge-
   hörige Länge vorgeschrieben sind

b) wenn eine Federkraft, die zugehörige

Länge und L0 vorgeschrieben sind

c) wenn zwei Federkräfte und die zu-

   gehörigen Längen vorgeschrieben

sind

L0

n und
d

n und

De, Di

L0, n und

d

L0, n und

De, Di

Prüffedern setzen !

übrige Federn gesetzt
ungesetzt liefern

Ungesetzt zu liefernde
Federn dürfen länger

sein als L0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

1 2 3

n  =        

nt =       

sh =      mm

n = 1/s

Arbeitstemperaturbereich von 0 bis 100 °C

Werkstoff:

nach T4 - EN10218-2

d
 =

 

L0
 =

 

L
c
 =

Dmo= 

 Dmu=




