HEXAGON FED5 - Kegelstumpffeder V13.3

HOPP

Zust.

Anderung

lhr Partner in Sachen Federn
Datum ‘Name Technische Federn Hopp

Blatt

£
¢'§ t‘:’"q&a :
m;gﬁé
>070%
o 05
ge2o3
TE832FT 0
ggsl>
558¢2
$o8s¢ ©
Sg3gt
2sNEY Dmo=
3ESL 2
2pT, >
%ég%g Dmu=
==9 T c
52283 !
>3308 )
2BE8Q - I
sEZ20 )
52835 -
0232 83
£5385
o285
JCR= N=
255¢c
22c85 I . N}
Form 1. Federenden angelegt Form 2. Federenden Form 3. Federenden
024 und geschliffen O angelegt O angelegt, geschmiedet
und geschliffen
1| Anzahl der federnden Windungen n = 10 Zulassige Abweichungen
nach EN 15800 nach
Gesamtanzahl der Windungen nt =
9 Gitegrad DIN 2096
2| Windungsrichtun rechts O 1 2 3
g g _ De, Di O X O O
links O Lo O X O O
_ F1 O 24 O O
3 Entgraten der Federenden nicht X E2 O ] O O
innen O el O X O O
aussen O e O 2] O O
4| Arbeitsweg (Hub) sh= mm d nach T4 - EN10218-2
11| Fertigungsausgleich durch:
5| Lastspielfrequenz n=1/s a) wenn eine Federkraft und die zuge- Lo O
horige Lange vorgeschrieben sind
6| Arbeitstemperaturbereich von 0 bis 100 °C
b ine Federkraft, di hori fund O
wenn eine Federkraft, die zugehérige
7 Draht- oder gezogen & )Léin e und LO vor eschriebengsind ’ :
Staboberflache gewalzt O 9 9 nund O
spitzenlos geschliffen O De, Di
Feder kugelgestrahlt O LO, n und
¢) wenn zwei Federkrafte und die zu- d O
8| Oberflachenschutz : gehdrigen Langen vorgeschrieben
. LO, n und
sind ; O
9 < - ‘g De, Di
SEE
25 gg.g 9| Werkstoff: 12 Ungesetzt zu liefernde
5885 Federn diirfen langer
§§ 25 ° Pruffedern setzen ! i g
S SEES Zulassige Schubspannung " sein als LO
85583 _ iibrige Federn gesetzt O
° 55 $ g gerechnet mit Schubmodul ungesetzt X liefern
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